




Chers consommateurs,
Nous vous remercions d'avoir choisi nos produits. Pour une meilleure expérience, 
veuillez lire les instructions avant de d'utiliser l'imprimante. 
Nos équipes seront toujours prêtes à vous fournir les meilleurs services. 
Veuillez nous contacter par le numéro de téléphone ou l'adresse e-mail indiqués
 à la fin de ce document si vous rencontrez un problème avec l'imprimante. 
Pour une meilleure expérience de notre produit, vous pouvez aussi apprendre 
à utiliser l'imprimante de la façon suivante suivantes :

Consultez les instructions et les vidéos accompagnées dans la carte de stockage.

Visitez notre site Web officiel www.creality.com pour trouver des informations pertinentes 
sur les logiciels/matériels, les coordonnées et les instructions d'utilisation et d'entretien.

Remarques 

Assembler l'imprimante 3D

Utilisation de l'imprimante 3D

Mettre à niveau le plateau chauffant

Charger le filament

Démarrer l'impression



1. N'utilisez pas l'imprimante d'une manière autre que celle décrite dans le présent document afin d'éviter toute blessure corporelle ou tout dommage matériel.
2. Ne placez pas l'imprimante à proximité d'une source de chaleur ou d'objets inflammables ou explosifs. Nous suggérons de la placer dans un environnement bien ventilé et peu poussiéreux. 
3. N'exposez pas l'imprimante à des vibrations violentes ou à tout environnement instable, car cela pourrait entraîner une mauvaise qualité d'impression.
4. Avant d'utiliser des filaments expérimentaux ou exotiques, nous vous suggérons d'utiliser des filaments standard tels que l'ABS ou le PLA pour calibrer et tester la machine.
5. N'utilisez pas d'autre câble d'alimentation que celui qui est fourni. Utilisez toujours une prise de courant à trois broches reliée à la terre.
6. Ne touchez pas la buse ou la surface d'impression pendant le fonctionnement car elles peuvent être chaudes. Gardez les mains éloignées de la machine pendant son utilisation pour éviter les 
brûlures ou les blessures.
7. Ne portez pas de gants ou de vêtements amples lorsque vous utilisez l'imprimante. Ces vêtements peuvent s'emmêler dans les pièces mobiles de l'imprimante et provoquer des brûlures, des 
blessures corporelles ou des dommages à l'imprimante.
8. Pour dégager les débris de la partie chaude de l'imprimante, utilisez toujours les outils fournis. Ne touchez pas directement la buse lorsqu'elle est chauffée. Cela peut provoquer des blessures 
corporelles.
9. Nettoyez fréquemment l'imprimante. Mettez toujours l'imprimante hors tension lorsque vous la nettoyez, et utilisez un chiffon sec pour enlever la poussière, les matières plastiques adhérentes ou 
tout autre matériau du châssis, des rails de guidage ou des roues. Utilisez du nettoyant pour vitres ou de l'alcool isopropylique pour nettoyer la surface d'impression avant chaque impression pour 
obtenir des résultats constants.
10. Les enfants de moins de 10 ans ne doivent pas utiliser l'imprimante sans surveillance.
11. Cette machine est équipée d'un mécanisme de protection de sécurité. Ne déplacez pas manuellement la buse et le mécanisme du plateau d'impression pendant le démarrage, sinon l'appareil 
s'éteindra automatiquement par sécurité.
12. Les utilisateurs doivent se conformer aux lois, règlements et codes éthiques de la nation et de la région où l'équipement ou le produit imprimé par celui-ci est utilisé.
Les utilisateurs de nos produits ne doivent pas utiliser ces produits pour fabriquer des produits finis, des objets, des pièces ou des composants ou toute autre impression physique qui viole les lois, les 
règlements et les codes éthiques nationaux ou régionaux où se trouve le produit et les impressions produites par celui-ci.
13. Conseils : Le couvercle supérieur est spécial pour les consommables à haute température (ex. ABS), et les consommables à basse température sont enlevés (ex. Pl.A}. 
14. Conseils : Ne pas brancher ou débrancher le cordon d'alimentation lorsque l'appareil est sous tension.
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300*225*380mm

Automatic leveling丨
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PLA/ABS

110℃
300℃

Modèle
Dimension d'impression

Technologie de moulage

Nombre de buse

Épaisseur des couches

Diamètre de la buse

Précision

Filament

Format des fichiers

Mode de travail

 Logiciel de tranchage

Alimentation électrique

Puissance totale

Température du plateau

Température de la buse

Dececteur 

Double axe Z

Oui

Oui

Non

Vitesse d'impression

Mise à niveau automatique

bgu
Texte tapé à la machine

bgu
Texte tapé à la machine

bgu
Texte tapé à la machine





Bobines et écrous



Sélectionnez la tension d'entrée correcte pour correspondre à votre réseau local. 
Des dommages peuvent se produire si la tension est mal réglée.
Branchez le cordon d'alimentation et mettez l'interrupteur d'alimentation sur 1 
pour le mettre sous tension.
Ne pas brancher ou débrancher les câbles lorsque la machine est sous tension.

Cordon d'alimentation
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3

3. Offset value valid of automatic leveling and the default automatic leveling return home in printing process which make an excellent result of
printing when automatic leveling starting.
4. Offset value invalid of automatic leveling and it will reduce the time to leveling printing process when automatic leveling shut down.

Notes:

29 0 29 0

1. Serrez légèrement les quatre écrous de mise à niveau au pied de la plate-forme avant la première mise à niveau.
2. Sélectionnez "Settings" --> "Level mode" en cliquant sur le numéro 1-5
3. Offset valeur valide de la mise à niveau automatique et la mise à niveau automatique par défaut retour à la maison dans le processus 
d'impression qui font un excellent résultat de l'impression lorsque la mise à niveau automatique commence.
4. Offset valeur invalide du nivellement automatique et il réduira le temps au processus d'impression de nivellement quand le 
nivellement automatique s'arrête.

L'interface utilisateur n'est qu'une référence, l'interface utilisateur réelle peut être différente.



4
Déplacez la buse près du sommet de la vis de mise à niveau, tournez la vis vers la gauche ou la droite pour que la distance entre la buse et la plate-
forme soit aussi épaisse qu'une feuille de papier A4. En nivelant les quatre coins dans l'ordre, cliquez sur 5 pour vérifier si l'écart entre la buse et la 
plate-forme est correct ou non.

La buse est trop éloignée de la plateforme, le filament ne peut 
donc pas adhérer à la plateforme.

Les filaments sont extrudés de façon régulière, ils ne font que 
coller sur la plateforme.

La buse est trop proche de la plate-forme, et les filaments ne 
sont pas assez extrudés, ils raclent même la plate-forme.



5
Utilisez une feuille de papier A4 (papier d'imprimante standard) pour faciliter le réglage, en veillant à ce que la buse raye légèrement le papier. 
Terminez le réglage de la vis sur les 4 coins. Répétez les étapes ci-dessus une ou deux fois si nécessaire. Continuez à ajuster jusqu'à ce qu'il y ait une 
légère résistance sur le papier A4 de la part de la buse. la buse
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Auto-leveling
If you need to realize the auto-leveling, you can have a setting:

Notes:

29 0 29 0

Si vous avez besoin de réaliser la mise à niveau automatique, vous pouvez effectuer un réglage :

L'interface utilisateur n'est qu'une référence, l'interface utilisateur réelle peut être différente.
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When turning ABS to PLA, the nozzle 
temperature should be raised to 240 ℃, 
and then replace with PLA. After PLA 
reaches the nozzle, to feed-in about 
150mm to extrude the remaining ABS, 
and then the nozzle temperature is 
reduced to 200 ℃ and start to print. 

Lorsque l'on transforme l'ABS en 
PLA, il faut augmenter la 
température de la buse à 240 ℃, 
puis la remplacer par du PLA. 
Après PLA atteint la buse, 
d'alimenter environ 150 mm 
pour extruder l'ABS restant, et 
puis la température de la buse est 
réduite à 200 ℃ et commencer à 
imprimer.



9 Lorsque vous attendez que la température monte, suspendez le filament au-dessus du support de filament.

Pour une impression plus douce, l'extrémité du 
filament doit être placée comme indiqué ci-dessous.
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Lorsque la température temporaire atteint la température cible, introduisez les filaments dans la buse et attendez jusqu'à ce que 
vous voyiez des filaments liquides sortir de la buse.

Conseils : Comment remplacer le filament ?
1. Coupez le filament près de l'extrudeuse et introduisez lentement le 
nouveau filament jusqu'à ce qu'il soit introduit dans le nouveau filament.
2. Retirer rapidement le filament et alimenter le nouveau filament après que 
la buse ait été préchauffée et que le filament ait été poussé un peu vers 
l'avant. 
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1. Double-cliquez pour installer le logiciel.
2. Double-cliquez pour ouvrir le logiciel.

3. Sélectionnez language-->Next-->Sélectionnez votre machine 
(Creality CR-5 Pro) --> Next--> Finish.

4. Ouvrez Creality 3D slicer --> Load (Read file) --> Select file.



12

shugen
test

1

huba
2/20

G

G

G

G

test

195 195 45 45

5. Générez G-code et sauvez ce fichier .gcode sur la carte SD de stockage

6. Insérez la carte SD  --> pressez le bonton --> selectionnez menu --> le ficher à imprimer s'affiche   

Les noms de fichiers doivent être des lettres ou des chiffres latins, et 
non des caractères chinois ou d'autres symboles spéciaux.

Notes : Pour les détails sur les instructions du logiciel, veuillez vous 
référer au manuel du logiciel de tranchage dans la carte mémoire !










